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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 10117668A 
BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - Hanging curtain-coating assembly discharges a substance in through a 
slot jet (1 ) to a paper web. The two curtain ends have esp. downwards-hanging 
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guides (2) with a suction box (6) picking up side-spread material. The suction 
tubes are flush with the guide and connected to an exhaust pipe (7) which 
translates to a suction slit (9) which is at right angles to the inner side of 
the suction box (6). 

DETAILED DESCRIPTION - The suction box (6) slit (9) is 0.1 - 3 mm from the web 
surface. The slit is pref. 5-12 mm long in the direction of web travel. The 
slit is pref. 0.5-1 mm high. The suction tube (7) has a supplementary supply 
(11) of rinse-aid. 

USE - Paper curtain coating assembly. 

ADVANTAGE - The side guides and suction box effect a clean uniform application 
in the web margins. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a cross sectional view through 
the curtain. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Vorrichtung zum Beschichten einer laufenden Materialbahn 

(57) Zum Beschichten von laufenden Materialbahn en sind 
Vorrichtungen mit einer Schlitzduse (1) bekannt, aus der 
das Beschichtungsmaterial in einem freifallenden Vor- 
hang austritt und die an jeder Seite unmittelbar neben 
dem Austrittsspalt (3) ein sich nach unten erstreckendes 
Fuhrungselement (2) fur den Rand des Vorhangs auf- 
weist. Im Randbereich der Bahn sind Elemente zum Ab- 
saugen von Beschichtungsmaterial angeordnet. 
Nach der Erfindung ist am unteren Ende jedes Fuhrungs- 
elementes (2) ein Absaugelement (6) befestigt, dessen 
dem Vorhang zugewandte Innenseite mit der Innenseite 
des Fuhrungselementes (2) fluchtet. Durch das Absaug- 
element (6) fuhrt ein an eine Saugleitung (8) angeschlos- 
sener Absaugkanal (7), der in einem am unteren Ende der 
Innenseite senkrecht zur Vorhangebene verlaufenden Ab- 
saugespitz (9) mundet. 
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Beschreibung sonders vorteilhafte Ausfiihrungsformen einer erfindungs- 

gemaBen Vorrichtung. 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be- [0008] Fig. 1 zeigt den Randbereich der Beschichtungs- 

schichten einer laufenden Materialbahn rnit einer Schlitz- vorrichtung als Querschnitt durch den Vorhang, 

duse, aus der das Beschichtungsmaterial in einem freifallen- 5 [0009] Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht der Vorrichtung 

den Vorhang austritt und die an jeder Seite unmittelbar ne- nach Fig. 1 und 

ben dem Austrittsspalt ein sich nach unten erstreckendes [0010] Fig. 3 eine Draufsicht von oben auf das Absauge- 

Fuhrungselement fur den Rand des Vorhangs aufweist, und element. 

mit einem im Randbereich der Bahn angeordneten Element [0011] Die in den Figuren dargestellte Beschichtungsvor- 

zum Absaugen von Beschichtungsmaterial. 10 richtung dient zum Auftragen eines Dispersionshaftkleb- 

[0002] Zum Beschichten laufender Materialbahnen, wie stoffes (z. B. eines Acrylats) in wassriger Losung auf eine 

Papier- oder Kartonbahnen, Kunststoff- oder Metallfolien silikonisierte Papierbahn. Aufgrund ihrer vorteilhaften Ei- 

sind sogenannte Curtain-Coater bekannt, bei denen das Be- genschaften laBt sich die Vorrichtung auch zum Auftragen 

schichtungsmaterial (KunststofTdispersionen, Pigmentst- anderer Dispersionen auf Papierbahnen oder Metali- oder 

reichfarbe etc.) aus einer Schlitzduse in einem freifallenden 15 Kunststoffoiien, sowie zum Beschichten von Papier- oder 

Vorhang auf die Materialbahn aufgetragen wird. Um einen Kartonbahnen mit Streichfarbe einsetzen. 

stabilen und liber die Beschichtungsbreite gleichmaBigen [0012] Die Vorrichtung enthalt eine Schlitzduse 1, die 

Vorhang zu erzeugen, ist es aus der WO 99/09253 bekannt, oberhalb des Laufs der zu beschichtenden Bahn im Gestell 

die beiden Vorhangrander jeweils mit einem sich von der der Vorrichtung aufgehangt ist. Die Schlitzduse 1 ist an eine 

Schlitzduse nach unten bis in die Nahe der Materialbahn er- 20 Zufuhr fur Beschichtungsmaterial angeschlossen und weist 

streckenden Fuhrungselement zu fiihren. Die beiden Fuh- an ihrer Unterseite einen sich uber die Beschichtungsbreite 

rungselemente sind leistenformig gestaltet, wobei ihre dem erstreckenden Austrittsspalt 3 auf, aus dem das Beschich- 

Vorhang zugewandte Innenseite flachig ausgebildet ist. Da- tungsmaterial austritt und einen freifallenden Vorhang bil- 

mit der Vorhang besser an den Fuhrungselementen haftet det, der auf die Bahnoberflache fallt. 

und so einem Einschniiren an den Vorhangrandern entge- 25 [0013] An jeder Seite der Schlitzduse 1 ist unmittelbar ne- 

gengewirkt wird, ist es aus der DE 197 35 558 A bekannt, ben dem Austrittspalt 3 ein leistenfdrmiges Fuhrungsele- 

die Innenseite jedes Fuhrungselementes mit einer die Ober- ment 2 befestigt, das sich nach unten bis in die Nahe der 

flachenspannung beeinflussenden Hilfsflussigkeit, beispiels- Bahn erstreckt. Jedes Fuhrungselement 2 weist eine dem 

weise mit Wasser oder Beschichtungsmaterial, zu benetzen. Vorhang zugewandte Innenseite auf, die mit einer beeinflus- 

[0003] Aus der WO 98/47630 ist eine Vorrichtung der gat- 30 senden Hilfsflussigkeit, beispiels weise mit Wasser oder Be- 

tungsgemaBen Art zum Auftragen von Dispersionen auf schichtungsmaterial, gespult werden kann. Dazu weist jedes 

eine Materialbahn bekannt, bei der mit Abstand hinter der Fuhrungselement 2 oberhalb des Austrittsspalts 3 der 

Schlitzduse in jedem Randbereich der Bahn ein Element Schlitzduse 1 eine Durchgangsbohrung 4 auf, die an eine 

zum Absaugen von Dispersion angeordnet ist. Es werden in Zufuhrleitung 5 angeschlossen ist, uber die die Hilfsflussig- 

der Hohe und quer zur Bahnlaufrichtung positionierbare 35 keit zugefuhrt wird. Innen mundet die Durchgangsbohrung 

Saugdiisen eingesetzt, die den Mehrauftrag an den beiden 4 in einen oberhalb des Austrittsspalts 3 senkrecht nach un- 

Bahnrandern absaugen. Der Mehrauftrag an Beschichtungs- ten verlaufenden Kanal 14, dessen Austrittsoffnung sich in 

material wird dadurch verursacht, daB der freifallende Vor- Hohe des Austrittsspalts 3 unmittelbar neben diesem befin- 

hang an seinen Randern am Ende der Randfuhrungen etwas det. Der Zufuhrkanal 14 wird konstruktiv einfach so reali- 

einschnurt und somit der Auftrag auf die Bahn in diesen Be- 40 siert, daB auf der AuBenflache der Seitenwand der Schlitz- 

reichen etwas dicker ist und so ein Randwulst entsteht. Die- duse 1 eine senkrechte Langsnut gebildet ist, die beim Befe- 

ser Effekt wird als "Neck in" bezeichnet. Der Mehrauftrag stigen des Fuhrungselementes 2 an der Seitenwand abge- 

an den Randern fiihrt zu unerwiinschten Profilschwankun- dichtet wird. 

gen der beschichteten Bahn und kann zu Problemen in ei- [0014] Bevorzugt ist jedes Fuhrungselement 2 in Form ei- 
nem nachfolgenden Trockner oder beim Aufrollen der be- 45 ner Leiste gestaltet und weist eine Dicke von 0,1 mm-3 mm 
schichteten Bahn fiihren. und eine Breite von ca. 10 bis 20 mm auf. Die Lange des 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Fuhrungselementes 2 wird der Hohe des Vorhanges ange- 
Beschichtungsvorrichtung der gattungsgemaBen Art so zu paBt, also dem Abstand des Austrittsspalts von der zu be- 
verbessern, daB bei konstruktiv vereinfachter Bauweise ein schichtenden Bahn. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
gleichmaBiger Auftrag von Beschichtungsmaterial uber die 50 betragt die Fallhohe des Vorhanges und somit die sich nach 
gesamte Bahnbreite mit geraden und scharfen Beschich- unten erstreckendc freie Lange jedes Fuhrungselementes 2 
tungskanten moglich ist. zwischen 50 mm und 250 mm. 

[0005] Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB am unte- [0015] Wesentlich fur die Erfindung ist, daB am unteren 

ren Ende jedes Fuhrungselementes ein Absaugelement befe- Ende jedes Fuhrungselementes 2 ein Absaugeelement 6 be- 

stigt ist, dessen dem Vorhang zugewandte Innenseite mit der 55 festigt ist, dessen dem Vorhang zugewandte Innenseite mit 

Innenseite des Fuhrungselementes fluchtet und durch das der Innenseite des Fuhrungselementes 2 fluchtet. Der an 

ein an eine Saugleitung angeschlossener Absaugkanal fiihrt, dem Fuhrungselement 2 und anschlieBend an dem Absauge- 

der in einen Absaugeschlitz mundet, der am unteren Ende element 6 herabflieBcnde Vorhangrand wird so auf seinem 

der Innenseite des Absaugeelementes senkrecht zur Vor- WegzuderBahnnichtgestort. Durch das Absaugeelement 6 

hangebene verlauft. 60 fiihrt von auBen nach innen ein Absaugkanal 7, der an eine 

[0006] Die Gestaltung des Absaugelementes gewahrlei- Saugleitung 8 angeschlossen ist. Der Absaugkanal 7 ist am 

stet zum einen einen storungsfreien, exakt gefuhrten Abiauf unteren Ende des Absaugeelementes 6 angeordnet und miin- 

jedes Vorhangrandes bis unmittelbar vor die Bahn, zum an- det in einen Absaugeschlitz 9, der am unteren Ende der In- 

deren wird der Mehrauftrag an den Randern horizontal nach nenseite des Absaugeelementes 6 senkrecht zum Vorhang 

auBen abgesaugt und so der sogenannte "Neck in"-Effekt 65 verlauft. Die in Bahnlaufrichtung gemessene Lange des Ab- 
verhindert. Es entsteht ein scharfer gerader Rand der Be- ^augschHtzes ^betr^t^^jrnm ^ toJ^:minj: b^o^ gt 5 rmir> 

schichtung auf der Bahn. b^2:mmFdanut^e^bsa^ 

[0007] Die Unteranspriiche en thai ten bevorzugte, da be- ^chwankulTpn^e^Vorhlings 
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Hohe betragt 0,1 mm bis 2 mm, bevorzugt 0,5 mm bis 
1 mm. Er ist an der Unterseite des Absaugeelementes 6 so 
angeordnet, daB sein Abstand von der Bahn 0,1 mm bis 
3 mm betragt. Damit dieser geringe Abstand eingehalten 
werden kann, ist der Absaugkanal 7 unten mit einem dun- 5 
nen, nur geringfugig gegen die Bahn geneigten Boden 10 
verschlossen, der im Absaugschlitz 9 mit einer scharfen 
Kante endet. Die Absaugung des verdickten Randes des Be- 
schichtungsmaterials erfolgt so im wesentlichen in einer ho- 
rizontalen Richtung. Dies hat den Vorteil, daB die dem Ab- 10 
saugen entgegenwirkenden Krafte minimal sind und zu- 
gleich der Rand beim Absaugen nicht verschmiert wird. Die 
weitere horizontale Funning ohne Totraume des Absaugka- 
nals 7 wirkt Ablagerungen von abgesaugtem Beschich- 
tungsmaterial entgegen. 15 
[0016] Um Anbackungen oder Ablagerungen im Absau- 
geschlitz 9 und dem Absaugkanal 7 zu verhindem, werden 
diese zusatzlich mit einer geeigneten Spiilfliissigkeit, bei- 
spielsweise mit Wasser, gespiilt. Dazu fiihren zwei Spullei- 
tungen 11 parallel zu der Absaugleitung 8 zu dem Absaug- 20 
schlitz 9, die mit geringem Abstand vor diesen in den Ab- 
saugkanal 7 miinden. Die Spiilfliissigkeit wird gemeinsam 
mit dem abgesaugten Beschichtungsmaterial uber die Ab- 
saugleitung 8 weggefuhrt. Die Absaugleitung 8 ist dazu an 
eine Pumpe angeschlossen. 25 
[0017] Damit der auf die Bahn auftreffende Rand des Vor- 
hangs quer zur Bahnlaufrichtung begrenzt eingestellt wer- 
den kann, sind die beiden Fuhrungselemente 9 aus einem 
begrenzt flexiblem, elastisch biegbaren Material gefertigt, 
bevorzugt aus Federstahl. Zur Abstiitzung und Verstellung 30 
jedes Fuhrungselementes 2 erstreckt sich auBen mit gerin- 
gem Abstand eine Stiitzleiste 12 parallel zum Fuhrungsele- 
ment 2 nach unten, die ebenfalls an der Seitenwand der 
Schlitzdiise 1 befestigt ist. Die Stiitzleiste 12 ist aus einem 
steifen Material, beispielsweise aus ausreichend dickem 35 
Stahl gefertigt und endet mit geringem Abstand vor dem 
Absaugeelement 6. Im unteren Bereich der Stiitzleiste 12 ist 
ein von auBen gegen das Fiihrungselement 2 bewegbares 
Verstellelernent gelagert, im Beispiel eine Verstellschraube 
13. Mittels der Verstellschraube 13 laBt sich das freie Ende 40 
des Fuhrungsselementes 2 mit dem daran befestigten Ab- 
saugelement 6 begrenzt quer zur Bahnlaufrichtung verstel- 
len, um die Position des Absaugeschlitzes 9 exakt einstellen 
zu konnen. Zusatzlich laBt sich mit dem Verstellelernent 
auch der Verlauf des Fuhrungselementes 2 begrenzt variie- 45 
ren, um die Fuhrung und Haltung des Vorhangrandes opti- 
mal einzustellen. 
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zeichnet, daB der Absaugschlitz (9) am unteren Ende 
des Absaugeelementes (6) mit einem Abstand von 
0,1 mm bis 3 mm von der Bahn angeordnet ist und eine 
Lange in Bahnlaufrichtung von 0,5 mm bis 15 mm, be- 
vorzugt 5 mm bis 12 mm, aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohe des Absaugschlitzes (9) 
0,1 mm bis 2 mm, bevorzugt 0,5 mm-1 mm, betragt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB in den Absaugkanal (7) zu- 
mindest eine Leitung (11) zur Zufuhr von Spiilflussig- 
keit miindet. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Absaugkanal (7) unten 
mit einem diinnen, nur geringfugig gegen die Bahn ge- 
neigten Boden (10) verschlossen ist, der im Absaug- 
schlitz (9) rnit einer scharfen Kante endet. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das jedes Fiihrungselement 
(2) in Form einer Leiste gestaltet und aus einem be- 
grenzt flexiblen, elastisch biegbaren Material, insbe- 
sondere aus Federstahl, gefertigt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 dadurch gekennzeich- 
net, daB das freie Ende des Fuhrungselementes (2) mit 
dem daran befestigten Absaugelement (6) mittels eines 
Verstellelcmentes quer zur Bahnlaufrichtung verstell- 
bar ist. 
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1. Vorrichtung zum Beschichten einer laufenden Ma- 
terialbahn mit einer Schlitzdiise (1), aus der das Be- 
schichtungsmaterial in einem freifallenden Vorhang 
austritt und die an jeder Seite unmittelbar neben dem 
Austrittsspalt (3) ein sich nach unten erstreckendes 55 
Fiihrungselement (2) fur den Rand des Vorhangs auf- 
weist, und mit einem im Randbereich der Bahn ange- 
ordneten Element zum Absaugen von Beschichtungs- 
material, dadurch gekennzeichnet, daB am unteren 
Ende jedes Fuhrungselementes (2) ein Absaugeele- 60 
ment (6) befestigt ist, dessen dem Vorhang zugewandte 
Innenseite mit der Innenseite des Fuhrungselementes 
(2) fluchtet und durch das ein an eine Saugleitung (8) 
angeschlossener Absaugkanal (7) fiihrt, der in einen 
Absaugeschlitz (9) miindet, der am unteren Ende der 65 
Innenseite des Absaugeelementes (6) senkrecht zur 
Vorhangebene verlauft. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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